塑胶跑道施工工艺
13mm厚度的塑胶跑道采用“10mm底层 + 3mm面层”的结构。针对东北11月份的施工核心挑战在于低温对聚氨酯（PU）材料固化反应的影响。
结合标准施工工艺与东北冬季施工的特殊性，施工工艺如下：
一、 基础处理与封底
清洁与修补：彻底清理混凝土基础表面的灰尘、油污、杂物及不牢固部分。对裂缝进行切割、灌注弹性材料修补，凸起处打磨平整，凹陷处用专用料找平。
防水底涂（封底）：在干燥、干净的基础上均匀滚涂防水底漆，封闭基面微细孔，增强塑胶层与基础的粘结力，防止后期起泡或脱层。
二、 弹性底层摊铺（10mm厚）
材料配比与搅拌：将PU胶水与橡胶颗粒按严格比例混合，加入适量催化剂，使用搅拌机充分搅拌均匀。
摊铺与刮平：将混合料倒在基础上，使用专业摊铺机以及人工配合刮耙进行刮平，严格控制厚度在10mm左右。
固化与打磨：底层铺设完成后需自然固化24-48小时。固化后使用打磨机打磨表面，去除颗粒冒尖和不平整处，为面层施工做准备。
三、 面层施工（3mm厚）
材料混合：将防滑面漆（PU面胶）与EPDM彩色颗粒按比例混合，并加入催干剂充分搅拌均匀。
喷涂作业：使用专用喷涂机进行喷涂。为保证防滑层厚度均匀、颗粒分布立体，通常需要正反方向各喷涂一次（共两遍）。
养护：面层喷涂完成后，需养护24小时以上，期间严禁人员走动和杂物污染。
四、 划线与验收
测量划线：按国际田联（IAAF）标准，使用全站仪和校正钢尺精确放线。采用专用划线漆喷涂，确保线条宽度（通常为50mm）一致、清晰无毛边。
后期养护：施工完毕后，场地需封闭养护至少7天，待完全固化后方可投入使用。
东北11月份冬季施工特殊性
常规塑胶跑道的最佳施工温度在 10℃-35℃ 之间。在东北11月份施工，必须采取以下特殊措施：
调整催化剂（催干剂）用量：低温会显著延长材料的凝胶和固化时间。必须根据现场实际温度，精准增加催化剂的添加量（通常占A组分的5‰-15‰），以保证材料能正常反应固化。
严格把控施工窗口期：必须选择在晴朗、无风且气温高于5℃的白天时段（如上午10点至下午3点）进行施工，严禁在夜间、雨雪或大风天气作业。
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